Zatgeznik nr 3 do zapytania ofertowego Z505.2601.5.2026

WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla uczniow
oddziatéw o profilu mundurowym

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowe;.



1 Opis ogoéiny wyrobu

Opis ogdlny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek blyskawiczny.
Zapigcie przodow ostoniete jest listwa zewnetrzng zapinang na zatrzaski

konfekcyjne. Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewka bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne,
cigte, zapinane na zamki btyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kolnierz kurtki wykonany
jest w ksztalcie podwyzszonej stojki z kieszenig w tylnej czesci stuzacq do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszen stojki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka blyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa

z zamkiem blyskawicznym do przypigcia kaptura. Kaptur regulowany jest w czesci twarzowej i w tyle wysoko$ci
kaptura. Zapiecie kaptura na szerokosc¢ plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysuniety przéd
kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z taémy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z tasmy
samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci rekawow
naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z taSm samosczepnych przeznaczone do
zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczesciowy, wykoriczony w dole mankietem, w ktéry
wprowadzona jest tasma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang na odcinek tasmy samosczepne;.
Obwod kurtki w dole regulowany jest za pomoca tasmy elastycznej wszytej po obu stronach szwéw bocznych
kurtki. Uwaga: W przypadku produkcji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestgbnowane i podklejone

tasma uszczelniajaca.

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu ; Oznacze_nla
iwymagania wg
dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 z poliestrowa tkaning zewnetrzng w kolorze 7 i
Materiat zasadniczy 3 ? Jasnozie ony?n A Baeaka A
kurtki bawelniano-poliestrowa tkanina barwiona na Kolor .
2 jasnozielony z apreturg WDP Zatgcznik B
Tadma tasmado pud‘kl&jﬂﬁi‘ﬂ‘SZWﬁW’O‘SZEfOkOéci—zz,G i

3 do uszczelniania wykonana z membrany PTFE Zatacznika C, tablicy C.1
4 Wicknina bez kleju wioknina polipropylenowa specyfikacji techniczne;

producenta
5 PodEsEE podszewka wiskozowa w kolorze dostosowanym specyfikacji technicznej

do koloru tkaniny zasadnicze| producenta

6 Sznurek elastyczny sznurek elastyczny z oplotem w kolorze

dostosowanyng %?'ekaorlu?cry B(gnérllx zasadniczej specyﬁkagji technicznej
. R mosigzne oczko oksydowane o srednicy progliceni
wewnetrznej 0,5 cm
8 Zatrzask mosigzny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S| specyfikacji technicznej
konfekcyjny z ptaska gtéwka o Srednicy 15,2 mm producenta
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Tablica 1 (ciag dalszy)

Lp.

Nazwa materialu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

10

11

dwusuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, srednioczastkowy, rozdzielny w kolorz
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej - przd
kurtki zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,

&

Zamki btyskawiczne

sredniospirainy, rozdzielny w Kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej -
kaptur kurtki

zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$rednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
ZasadmicLg)

kiaszania kurtki
HHoE8ZeRgcHHKd

specyfikacji technicznej
producenta

12

13

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 45£5 tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

Nici odziezowe

nici z widkien poliestrowych oécinkowych 0 masie
liniowej 30+3 tex i minimalnej sile zrywajgcej 8,2 N
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

7aqr£lniczejjio_p[zas7yé averlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-1SO-1139:1998

14

15

16

Tasmy
samosczepne

L zasadniczej o szerokasci 2.0 cm,
| zasadniczej o szeroko$ci25¢cm, = |

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

petelkowa tasma samosczepna w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
0 szerokosci 10,0 cm

PN-EN 12240:1999 + AC]
Zatacznika C tablicy C.2

17

Tasma elastyczna

tadma elastyczna w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 4.0 cm

Zatacznika C tablicy C.2

specyfikacji technicznej
producenta

18

Tasmy konfekcyjne

tasma bawetniana o szerokosci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

Zalgcznika Ctablicy C.3
specyfikacji technicznej

producenta

19

Stopery

jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

20

Koncowka sznurka

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

21

Zytka

zylka usztywniajaca daszek kaptura
o $rednicy 0,2 cm

Zalgcznika C tablicy C.3

specyfikacji technicznej
producenta

2.2 Rodzaje szwow i Sciegoéw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi wg PN-P-
84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia. Wymagane gestosci Sciegow:

stebnowych i taczacych; 30 + 35 sciegéw / 1dm;
overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; sciegow / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowac przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegow o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzacych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:
na koficach listewek kieszeni bocznych w kurtce.
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2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkcji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwow z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwow:

- predkos¢ przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwow podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy - (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki - (3,0 + 3,5) bar;

- przeplyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami producenta

materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwéw tasma uszczelniajgcg podano w tablicy 2.

Tablica 2
o Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 |Wymagania dla szwdéw podklejonych tasmg uszczelniajaca
1.1 |Wytrzymalo$¢ szwdw, nie mniej niz: N 225 155‘55_’%2580%2
Wodoszczelnosé szwéw padklejonych PN-EN 20811
4.2 | przed i po 5 praniach wodnych, nie cm 200 PN-1SO 811:1997
' mniej niz: PN-EN ISO 6330:2002
procedura 3A
brak delaminacji . .
13 Trwatos¢ podklejania tasma warstw materiatu w| Wizualna ocena prob
> | uszczelniajaca ; zakresie wiekszym po badaniach
od 5 mm wodoszczelnosci

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentaciji podano jedynie wymiary dla wielkosci sredniej kurtki dla osoby dorostej (102+110/174+178),
dla mlodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.
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3 Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementow skladowych przedstawiono w tablicy 3.

i wieszak

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llo$é
Kurtka
1
przad prawy 1
2
przod lewy 1
3
tyt 1
4
rekaw wierzchni 2
5
rekaw spodni 2
6
mankiet 2
7
patka mankietu 2
8
przdd kaptura 1
9
tyt kaptura 1
10 patka regulacji wielkosci kaptura 1
11 ;
d rzodu kaptura
Materiat zasadniczy s i 3 i v L
12 tunel kaptura 1
13 zapiecie kaptura 4
14 plisa przodu wierzchnia 1
15 | plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 plisa doszywana do przodu lewa 1
17 plisa doszywana do przodu prawa 1
i obtozenie przodu 2
" 1 stojka wewnetrzna 1
=2 stéjka spodnia 1
<! | stéjka wierzchnia 1
227 [ Uchwyty doSUWakow ZamKkow biysSkawiczaych 5
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Tablica 3 (ciag dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé

23 | listewka kieszeni bocznych 5
Materiat zasadniczy 24 | listwa pod gornym odcinkiem zamka przodu 4

25 | plisa do dopigcia kaptura
2
Razem 40
26 | przod prawy 1
27 | przod lewy 1
28 |ty 1
29 | rekaw wierzchni )

Podszewka -
30 |rekaw spodni )
31 | odszycie stéjki spodniej 1
32 | worek kieszeni bocznych wiekszy 5
33 | worek kieszeni bocznych mniejszy 2
Razem 12
4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania Kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
1 Rozkrdj materiatow - wg szablonéw i uktadéw kroju
el - parametry klejenia wg zalecen producenta
2 Podklejanie wykrojow ) wkiadow odziezowych oraz préb podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykrgj wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
3 patki regulacii wielkosci | 2-04:03/301.301 0,2 cm od krawedzi
kaptura, dét tytu i zapiecie
; . - 1.01.01/301
4 Wyko?e::e' p_a:k' t;egulac;n +1.06.01/301 szerokosc¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
AR P + 6.05.01/301
Naszycie elementu fasmy . i
. wg szablohu pomocniczego, szeroko$é szwu
5 samosczepnej na tylng 5.04.03/301 .
czes¢ kaptura 0,2 cm od krawedzi
Naszycie patki regulagiji
6 wielkosci na tylng czesc¢ 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
kaptura i wykonanie szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 stuzgcego do wciggnigcia 6.02.01/301 szeroko$¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
Odszycie przedniej czesci odszyte elementy wywrdcié, wg szablonu
kaptura i odszycia przodu 1.01.01/301 pomocniczego zamocowac w tunelu Zytke
8 oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 usztywniajaca daszek, szeroko$¢ tunelu 0,7 cm,
stebnowego szerokosé szwu stebnowego 0,2 cm
ki : od krawedzi
VVyKUHdTTTE_SLWU
9 imitujacego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
e w?grzzc{ﬂzjz?g;)%t;niej w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
10 czesci kaptura 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego podtozy¢ petelki
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 z tadmy samosczepnej, szeroko$é szwu
stebnowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycle zamka
11 blyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig czes¢ kaptura
Wykomanie szwu szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
2 1.01.01/301 4
1 stebnowego od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
; ; szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi,
\évykaazrl??v\l:(z:g‘;vn{tgx zamocowaé na suwakach zamkow
o; skao' anveh 8.06.02/301.301 btyskawicznych zapie¢: przodu, kieszeni
13 . fyskawic niy ich +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
HZdmaCaNare dopigcia bluzy ocieplacza, diugo$¢ uchwytéw
na suwakach 50 cm
d0oSZyC Tasme samosczepna do Spodnie) czesci
il i listewki (haczyki), listewke zlozyé na pét, odszyd
14 WykorEnie listewid 1.06.02/301.301 z dwoch stron,

kieszeni bocznej

listewke kieszeniowa wywrécic i przestebnowad
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
. ki : wg szablonu pomocniczego, naszy¢ listewki
15 | Naszycle istewki kieszeni |, 7 .03/301.301 kieszeni na przody, worek wigkszy kieszeni
bocznej na przody bocznych doszyé do tasmy zamka
blyskawicznego |
doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych,
przecig¢ otwdr kieszeniowy, wywréci¢ zamek
do lewej strony, powstate trojkaty zamocowaé
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
ie otworu kieszeni wstecznym, listewke z workiem przewinac
16 Wykonan::ocgznoe}’ 2.02.03/301.301 przestebnowa¢ po listewce w odleglosci 0,7 cm
od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykonac¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewiniecia, doszy¢ taémew
samosczepng W dolnej czesci kieszeni (petelki)
17 ZZS;SVZ‘;;;"“?;‘;‘;‘W 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
Nastebnowanie Tistewki wykona¢ podwojny szew stebnowy, szerokosé
18 kieszeni dotem i gora, 1.01.01/301.301 szwu 0,2 ¢cm i 0,7 cm od krawedzi
Wykonanie szwow wykonac na dole szwu stebnowego i na gorze
19 : .323 nastebnowanie listewki skosnie do poczatkéw
ryglujacych szwéw, szwy ryglowe o diugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy " : 5
. : g szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu 0,2
20 Sargi)(;ztig"rﬁg (r?ﬁgﬁkl) 5.04.03/301.301 cm od krawedzi, dlugo$¢ prostokata 5,5 cm
Naszycie prostokata t‘i‘ﬁ_’“y wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
21 samoic: ﬂ,’;ﬁi&em ) 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi, dlugosc¢ prostokata 14,0 cm
1.01.01/301
- Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 + | wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
_ _ ) 6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
5% DOSZVC[;ZW 1.01.01/301 WQg szablonu pomocniCZego
o T
24 elastycznej w mankiecie 1.01.01/301 S S
sp6d mankietu podwinag¢ i przestebnowaé przez
. . tasme gumowa trzykrotnie w réwnych
25 Wykonczenie dotu 7.15.04/301.301.301 odlegtosciach, odleglos¢ miedzy szwami
mankietu stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonac¢ szew stebnowy
o szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementow tasmy wg szablonu pomocniczego, wymiar
samosczepnej (petelki) naszywanego elementu z tasmy samosczepnej:
26 na rgkawy (do przypiecia 5.04.03/301.301 (wymiary tasmy samosczepnej petelkowej 10 x
oznaki) 0 cm)
X - rekawy zigCzyC po sZwie foKCIowWym, WYWrocic,
o7 Wykonanie rekawow 2.02.03/301.301 szew przelozyé na tyt i przestebnowaé
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stojka
. , szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi,
.01.01/301 Eoia R E
o | amerecteca | OO | e ek ank
Py skawicznego bez suwaka do przypiecia
kaptura + 6.05.01/301 kaptura
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Tablica 4 (ciag dalszy)

g - Oznaczenie i ;
Lp. Rodzaj operaciji szwu i §ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokatow
petelkowej tasmy
samosczepnej na stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o diugosci 3,2 cm, szerokosé szwu 0,2 cm
zamka blyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stéjki
spodniej
Doszycie stéjki wg szablon: pomocniczego, podiozyé odszy.cie'
] ) 1.01.01/301 zamka blys awicznego kaptur’a, szew przetozy¢
30 wewnetrznej d_o podkroju . 1 Oé 01/301 do wewnafrz stdjki i wykona¢ szew stebnowy
szyi e po stojce spodniej, szeroko$é szwu 0,2 cm
e od krawedzi
Polaczenie-stéjek
zewnetrznej, wewnetrznej . ..
31 | i spodniej wzdiuz ich gérne; 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
krawedzi i wykonanie szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Zapiecie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301
pod gornym odcinkiem M szerokoS¢ szwu stebnowego 0,7 cm
32 ; +1.06.01/301 .
zamka blyskawicznego + 6.05.01/301 od krawedzi
przodu R
VWyKonanie plisy
wierzchniej i spodniej (w
33 | przypadku produkgcji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapigcia zamka
przodu
Wykonante rynierii-(w zatozy¢ rynienke na T cm i przestebnowaé
przypadku produkgji kurtki 6.02.01/301 na gorze i dole trzykrotnym przeszyciem
34 z laminatu) e wstecznym poczawszy od linii szwu
w plisie SPOdn'eJ‘ stebnowego plisy, dlugosé przeszycia 1,2 cm
Za*u}.cnic LatlLdb:\UW g "
35 w plisach zapiecia ) wg szablonéw pomocniczych
gtownego
Doszycie tasm zamka
blyskawicznego do plis wg szablonu pomocniczego, z podlozeniem
36 dos.zywanych. do przodu 2.42.04/301.301 w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamka
i wykonanie szwu +6.02.03/301 szeroko$é 'szwu stebhowego 0,2 cm od
stebnowego krawedzi
Polaczenie oblaZenia
przodu z plisami szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
37 : 6.05.01/301.301 ’
doszywanymi do przodu od krawedzi
Podszewka
8 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
3 i wszywki informacyjnej e zamocowac wieszak | wszywke informacyjng
VWykonanie SZwow:
barkowych, wszycia .
39 rekawé\)n{r, bocznzch 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i tokciowych
Montaz elementow
Naszycie prostokata .
40 7 tasmy samosczepnej 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego, prostokat

na lewy przéd kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji s?;zaicéz:ir;:u Wymagania i uwagi
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat o
41 z taSmy samosczepnej 1.02.01/301 wymiarach 2,5 ¢cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przod kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
. , szew przetozyC na tyt i przestebnowac po tyle,
42 Wykonanie szwow 2.02.03/301.301 szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
barkowych od krawedzi
Wszycie rekawdw szew przefozyérartyHprzdd;przestebnowadpd
. : rzodzie i tyle, szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2
43 . W’;'?Z{,‘r?é‘fesgi“’“ 2.02.03/301.301 | P y et Rt 9
taczenie bokdw i rekawow wg szablonu pomocniczego, szew przetozyé
44 oraz wykonanie szwu 2.02.03/301.301 na tyt, szew stebnowy wykonac¢ na tyle
stebnowego i rekawie spodnim, szeroko$¢ szwu stebnowego
0,2 cm od krawedzj
Zamocowanie odcinkow .
45 | tasmy elastycznej do dolu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwingc dof Kurtki T przestebnowac przez |
tasme elastyczna trzy razy, odlegto$c¢ miedzy
46 | Woykonczenie dotu kurtki |7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ dwa szwy stebnowe
o szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
Doszycie podszewki wg szablonu pomocniczego
47 A Hishy ik 2.02.08/301 g P 9
52
48 Zeszycie podszewki 5.31.04/301.301 stebnowy po oblozeniu, szerokoé¢ szwu
z obtozeniami przodéw stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Doszycie podszewki "“gdal_gbh{uulpun|}’)CT§U:_‘=9\"J(, ;;tid}ut.yb Zapinki—
. o dopiecia ocieplacza, kurtke wywrocic
49 dO dO*u eraWOW 21}208]301 na prawa' strone
Polaczenie stojki
50 wierzchniej z podszewka 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
Podkiejfenie szwow tasmg podklejanie SZwWow mogacych powodowac
- uszczelniajaca (tylko w przenikanie_\:vody dq wewnatrz wyrobu
przypadkuprodukcji - przeprowadzm.\_m kolejn0§C| wynikajacej z
kurtkiz laminatu) technologii wykonania wyrobu.
Pmﬁzg;\:;:iz::;igesw wymagane jest dokonywanie kontroli jako$ci
) wykonania podklejania szwéw zgodnie
52 szwow(tgél kl? w Er:t);(padku - z zaleceniami producenta materiatu
pro I:m‘i:ij:at::) = zasadniczego.
Wciggniecie sznurka s 5 ,
53 elastycznego dokaptura, - zalozenie stoperdw i koricéwek sznurka
54 Operacje koricowe, =

5 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastgpujgce dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
wielkosci, nazwe przedmiotu, datg produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana
wfaormie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w Kurtce w szwie tgczacym podszewke ze
stéjkg, posrodku szyijki tytu;

Oznaczenia sposcbu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012, powinno obejmowacé nastepujacy uktad znakéw:

@ X

= ®

Strona 10 z 30



Przyktad wygladu wszywki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielkos¢)

Data produkcji: maj r.
Sposdb konserwaciji:

WX = @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajacej ich czytelnogé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze bialym o wymiarach

6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie uktadu ocieplajgcego 20 ,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesiac produkcji wykonane na Wszywkach

informacyjnych,
Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.

Dopuszcza sig¢ wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrgbnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjnej.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujacego
obwéd kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- hazwe wyrobu;

- symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielko$¢ wyrobu;

- jakos¢ wyrobu;

- znaki kontroli jakosci;

- numer pakujacego;

- oznaczenie sposobu konserwaciji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesige, rok produkcji wyrobu.

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarangcji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujace dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
- nazwe wyrobu;
- wielkos¢ wyrobu;
- jakos¢ wyrobu;
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- symbol i sktad surowcowy materialu zasadniczego; rodzaj

- wykonczenia uszlachetniajgcego; numer pakujacego; miesiac, rok

- produkcji wyrobu; oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN

- 1S0 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gornym rogu zawierajaca
co najmniej nastepujace dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
- nazwe wyrobu;
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajacego
- wyrob;
- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;
- wielko$¢ wyrobow;
- jakos¢ wyrobow;
- miesigc, rok produkcji wyrobow;
informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -
wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skiadanie

Kurtke zapig¢ na zamek biyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewinaé do tylu i zlozy¢ poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ztozong kurtke wiozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamkna¢ poprzez zgrzanie, na wierzch

worka naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.
Cztery kurtki wtozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobow. Pudto oklei¢ tasma,

na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawcena wyréb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 - Kurtka - przéd
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Rysunek 2 - Kurtka - prawy przéd
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Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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Rysunek 4 - Kurtka

Rysunek 5 - Kaptur - bok
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4b

14

4c

Rysunek 6 - Kaptur przéd i tyt
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7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekeyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych. Wyznaczanie wymiarow. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
g = Obwod klatki piersiowej
& (zakres)
Lp. | & £ Nazwa wymiaru
0 3 Wzrost
§ (zakres)
Tyt
1 1a Diugosé tytu
2 1b | Szerokos$é na wysokosci barkow
3 1c Dtugosé szwu barkowego
Przéd
4 2a | Diugo$c przodu
5 2b | Szerokosé przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 = Diugos¢ zamka blyskawicznego w zapieciu przodu
7 = Dilugos¢ zamka blyskawicznego w kieszeniach bocznych
3 P Odlegiosc gornych Krawgadz prostokafow z tasmy samosczepne] od StyKu SZwow barkowego |
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a |Diugosé od wszycia kuli do dotu
10 3b | Szerokos¢ u dotu mierzona przy Sciggnietej tasmie elastycznej
11 - Szerokos¢ u dotu mierzona przy rozciggnietej tasmie elastycznej
12 3c | Szerokos¢ pod pachg
Kaptur
13 4a | Wysokos¢ mierzona w linii prostej od imitacji daszka do srodka zamka blyskawicznego
14 4p | Szerokosé mierzona w linii prostej pomiedzy zapieciami na gérze
15 4¢c | Dlugos¢ zamka blyskawicznego
Obwody w potowie
16 5a | Szerokosc pod pachg
17 5b | Szerokosé na linii dotu przy sciggnietej tasmie elastycznej
18 - Szerokosé na linii dotu przy rozciagnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegto$¢ gérnego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 6b Odleglosc od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6c | Odlegltos¢ od srodka zamka btyskawicznego zapigcia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stdjka
22 7a Dtugos¢ u gory mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodow
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8. Tabela wymiarow statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .
Tablica7 Kurtka

Wymiary w centymetrach

o 3 w2
S = £
Lp. [N 3 Wyszczegélnienie Wymiar| § &
g e 25
¢ £8
2 Y=
1 - |Diugosc wieszaka Szerokos$¢ wieszaka Odleglos¢ krawedzi podwinigcia dotu dp 6,0 0,2
2 - [linii doszycia podszewki Szerokos$¢ plis zapiecia przodu 0,6 0,2
Diugosc Tistwy pod zamkiem bfyskawicznym U gory Krawedzi prawego przod(i
3  |(na linii szwu wszycia) Szerokos$¢ listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry 4,0
Krawedzi przodu 0,2
4 2d |(prostopadle do linii wszycia) 8,5
R E— : I " i o "
5 - |doszycia plisy przodu lewego i prawego 10,5 | 0,3
6 2e |Dtugosé patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 33
7 2f |Szerokos¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55 .2
Dlugoéé przedius : Acé 5 : wicznych
8 | 2g |w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach) 22,0 | 0,5
o | 2n SZzerokosc przedfuzaczy uchwyiow Koncowek suwakow 55
Dilugosé prost i tasg j stuzacej ' 0,2
10 - |do umieszczenia oznaki stopnia Szeroko$¢ prostokata z petelkowej tasmy 5,0
samosczepnej e i i i i i Te!
11 - |petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej o 0,6
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
12 | 2i |Szeroko$¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej 8,5
13| 2 7,0
14 | 2k 10,0
2] 2,5
1_55 do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
lb . |Odlegtosc krawedzi zatrzaskéw konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchniej ' 0,2
g Odlegtosc¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
\@ 2t i spodniej: krawedzi gérnej 1,7
krawedzi dolnej 1 3
Odlegtosc krawedzi drugiego od gory zatrzasku konfekcyjnego od garnej 8.0
- krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160 .
8 | 2m 19818 5
188 + 196 9,5
Pozostatetrzyzatrzaski konfekcyjne rozmiesciérownomiernie
n Szerokos¢,rynienki” w plisie spodniej (tylkowprzypadkuprodukcji kurtki z 10
1{ laminatu) ’
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Tablica 6 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach

= 106
& o (102 - 110)
L. § g Dgp:slzcz_allle
§ g p odchylenie
o) o (174-178)
Tyt
1 1a 83 1,5
2 1b 57.4 1,5
3 1c 18,6 0,5
Przéd
4 2a 75,0 1,5
5 2b 28 0.5
6 - 79 1,0
7 - 18 0,5
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 1,5
10 3b 15 0,5
11 - 16,5 0,5
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1,0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 1,5
17 5b 57,3 1.5
18 - 66,4 1,5
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0,5
20 6b 22,0 0,5
21 6c 28,0 0,5
Stojka
22 7a 60,5 1,0
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3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze

ciermnogranatowym/c Zie przedstawiono w tablicy A.2 :
- Tablica A.2 - Wymagania techniczne
P Jednostka i Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 Tkanina zewngtrzna
Skiad surowcowy przedz osnowy o PN-P-01703:1996
1.1 % 100 PES
i watku ° PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345 + 18
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320 + 16
; ; ; ; barwienie, apretura specyfikacji technicznej
; tki .
14 | Rovzivykonezentaning hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 Membrana paroprzepuszczalna

2.1

Skiad surowcowy

dwusktadnikowa

specyfikacji technicznej

asa powierzchniowa membrany,

pa-bezie- L

T

PN-

=L nie mniej niz: g/m2
3 laminat
3.1 Pzerokosc m 1,50 + 0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 - 248 £ 12
M a/m2 whisiaen
3.4 Masa powierzchniowa PN-1SO 3801:1993

4

Paramet

2.2.1 tablica 1.

barwy jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagarn NO-84-A203:2004/A1:210 punkt

4 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla laminatu, w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym
przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

S Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badaniawg
; kierunek
, | Maksymalna sita wzdiuzny N 90 PN-EN 1SO
Zrywajaed, ek 13934-1:2002
nie mniej niz: N 950
poprzeczny
. kierunek N 40 PN-EN ISO
2 Sita rozdzierania, wzdhuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
Z i L poprzeczny 13937-3:2002
11 naﬁe'wmfa‘ruw .
T k'ec;;mf*k % 3 PN-EN ISO 5077:2011
3 | wtemperaturze 60°C, [— e et - ; PN-EN SO 6330:2012
nie wiecej niz: Rt gt % procedura 6N
4 erepqsgcg:alnosé parywodnej, g/dm2 h 17 PBW - 3
nie mniej niz:
5 | Opor przenikania parywodnej Re, m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998
nie wigcej niz:
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Tablica A.3 (ciggdalszy)

L Wyszczegélnienie Jacrineti Wymagania RIERACEBhTS
P miary i metoda badania wg
Przepuszczalnos¢ powietrza, )
6 nie wiecej niz: mm/s 20 PN-EN 1SO 9237:1998
7 Wodoszczelnosé
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811 PN-ISO
71| nie mniej niz: cm 1000 Sliteor PN-EN 1SO
: procedura 6N
44 przed |.p-o 5 ?ramach chemicznych, om - PN-EN 1SO 3175.2:2010
nie mniej niz:
PN-EN 20811
75 | PO oddzialywaniu paliwa i oleju, i 1000 T’NN-ISI\? 3?4: 3"121093;
nie mniej niz: p. 5.1_3._5
brak delaminacji warstw wizualna ocena préb
8 | Trwalo$c potaczenia warstw laminatu materiatu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm soi
9 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 5 PN-EN I1SO 14419:2010
10 Odp_omosc na zwﬂ;anle_ L . PN-EN 24920
powierzchniowe, nie mniej niz: stopien 5 PN-ISO 4920:1997
11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | Swiatlo /Xenotest/ i’;‘z';a stopien 5 PN-EN ISO 105-B02:2006
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
bawetny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana
4
barwy
["Zabrudzenie |
11.3 Pranie w i stoiel 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
2 | temperaturze 60°C bieli bawetny op metoda C1S
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
|__bawelny |
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
Zmiana 4
; barwy
118 | e e zabrudzenie|  stopien PN-EN ISO 105-X11:2000
bieli 4
bawelny
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Tablica A.3 (ciagdalszy)

Lp. Wyszczegolnienie Je:’n'}:f;ka Wymagania i me tgczlgab(;z;:r:‘iea wg
zabrudzenie
11.6 | Tarcie suche bieli 4
za‘:,‘;‘lj‘fig’;.e stopien PN-EN ISO 105-X12:2005
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
bawetny
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Zalacznik B
(normatywny)

Tkanina bawelniano-poliestrowa z apretura hydrofobowg

1. Przedmiot dokumentaciji

Przedmiotem niniejszego zalacznika sg wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor ciermnogranatowym/ciemnozielonym o wtasciwosciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogélne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w state] technologii produkcji, okreslonej w specyfikaciji technicznej

producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkow
pomocniczych lub innych wariantow technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci

wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.
3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Barwa tkaniny
3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor
ciermnogranatowym/ciemnozielonym.

Tkanina barwiona na kolor ciemnogranatowy powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy B.1 (badania
wg PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub

d/s).

Tablica B.1
Wartosci CIELab {Des/10°) Dopuszczalne
B " . " wartosci
Ay L 4 i AE*ab
Jednostka CIELab
Ciemnogranatowa 17,01 0,69 6,95 1,5
Wartosci CIELab (Des/M10°) Dopuszczalne
” R . wartosci
Barwa i a b AE*ab
Jednostka CIELab
Ceimnozielona 28,85 -2,99 7,75 1,5

3.2 Wymagania techniczne
Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2
e Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Szerokosé tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica B.3

B E Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdinienie miary Wymagania i it Bagahis W)
kierunek
. |Maksymaina sita, wzdluzny ki i PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
kierunek N 25 PN-EN ISO
5 Sita rozdzierania, wzdluzny 13937-2:2002
nie mnigj niz: kierunek N 25 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 2
3 po pierwszym praniu wzdluzny
w temperaturze 60°C kierunek "
sl sloiei ' % 2 z :
ewesing | popeumy | * B S
Zmiana wymiarow kierunek % 3 e BN
4 po pigtym praniu wzdluzny P
w temperaturze 60°C, kierunek % 3
nie wiecej niz: poprzeczny *
i w stanie
Qdporno$é na deszcz, 7 ;
5 |nasiakliwost, nodym % Rloion -0 o
nie wiecej niz: po piatym 8 g e
praniu
51 w stanie 70
Odpomost na deszcz, ) )
6 przepuszczalnos¢ wody, : i.ym cm3/dm? PN'P'O4622%11991
nie wiecej niz: p‘;:’aﬁmm 8,0 wa e
7 Odpornos¢ na Scieranie, nie mniej niz; eykl 20 000 PN-EN ISO 12947-
(nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) 2:2017-02
8 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
Swiatto ; i v PN-EN ISO
81| ;Xenotest Eambaney FepiEn % 105-B02:2014-11
pranie Zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
8.2 | w temperaturze e stopien C06:2010
o zabrudzenie bieli
60°C baweiny 3-4 metoda C1S
Zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli e ) PN-EN ISO 105-
B i alkaliczny bawelny SiepeR . E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawelny
Zmiana barwy
. po prasowaniu £
8.4 ﬁ;ai%vst'::ﬁ /po aklimatyzowaniu 4h | stopien 15? ;(E,H 12%%0
zabrudzenie bieli 5 G
bawelny
8.5 [tarcie suche Zab"t‘;adii?r'gb'eh 3-4 PN-EN ISO
S stopien 5
’ zabrudzenie bieli 105-X12:2016-08
8.8 | tarcie mokre bawehy 2-3

QOznaczenie tkaniny powinno zawieraé co najmnie;j:
- nazwe i adres Wykonawcy;
- numer i nazwe artykuiu;
- symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykorczenia uszlachetniajacego;
- numer oraz ilo¢ metréw biezacych danej sztuki;
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- jakosc i znak zaktadowej kontroli jakosci;

- numer partii produkcyjnej i numer sztuki;

- miesigc i rok produkcji;

- kod CPV;

= oznﬁgzenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastepujgcy ukiad
znakow:

M X AOA0®

Oznaczenie tkaniny powinno by¢ zamocowane i w sposéb trwaty na poczatku kazdej sztuki
zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny
z wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik C

(normatywny)
Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych
do wykonania
Tablica C.1 — Tasma do podklejania szwéw, membrana z klejem
Wyszczegdlnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu i W?’;::Lé:;r:ivs_
Zastosowanie materiatu Membranithiﬁéi?igze\ﬂﬁﬁoammklEJania pOStV\?SEI)":I'ViEﬁ

Sklad surowcowy

membrana na bazie PTFE

PW-1701703:1996

membrany PN-P-04604:1972
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa
- specyfikacja
Grubo$¢ warstwy kleju 150 pm + 15% techniczna
membrana w kolorze biatym paroprzepuszczalna producenta

Konstrukcja tasmy

z naniesionym klejem spoinowym

Szerokos¢ tasmy
do podklejania szwow

22mm+=1mm

PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 -Pozostate dodatki

Wyszczegodlnienie

Lp.

Przykladowa fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wyg

Petelkowa tasma samosczepna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:

- sklad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1

Haczykowa tasma samosczepna
. w kolorze )
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.

Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta

Tasma elastyczna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Podstawowe parametry techniczne:

PN-P-01703:1996,

3 - sktad surowcowy: i’;ﬁﬁ{,’;‘gfﬁf
- osnowa | i watek - PES 100%, producenta
- osnowa Il - EL 100%,
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczastkowy specyfikacja
4 , rozdzielny, z uchwytem suwaka techniczna
\ przekfadalnym, w kolorze producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-01703:1996,
ciemnogranatowym/ciemnozielonym, specyfikacja
S zalecana srednica 3mm. techniczna
Podstawowe parametry techniczne: producenta

- sklad surowcowy oplotu - PES 100%,

- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Zatacznik C

(normatywny)
Tablica C.2 -Pozostate dodatki
Wyszczegodlnienie .
Ep Wymagania
) i i oznaczenia w
Przykladowa fotografia dodatku -Oznaczeme typu .
i rodzaju dodatku
Petelkowa tasma samosczepna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
1 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana, PN-P-01703:1996,
| | — szerokosci wg tablicy 1 specyfikacja
Haczykowa tasma samosczepna techniczna
: w kolorze 3 producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
2 - sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materialu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
Tasma elastyczna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym P .
Podstawowe parametry techniczne: PN s’:)g:;ﬁtggjgge’
3 - sktad surowcowy: techniczna
- osnowa | i watek - PES 100%, producenta
-osnowa Il - EL 100%,
- szerokos$ci wg tablicy 1.
zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, rednioczastkowy specyfikacja
4 , rozdzielny, z uchwytem suwaka tecgnlczna
\ przektadalnym, w kolorze producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-01703:1996,
ciemnogranatowym/ciemnozielonym, specyfikacja
3 zalecana Srednica 3mm. techniczna
Podstawowe parametry techniczne: producenta

- sklad surowcowy oplotu - PES 100%,

- skfad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Tablica C.2 ( ciag dalszy )

Wyszczegdlnienie

Lp. _ Wymagania
Przyktadowa fotografia dodatku Kznaczenie:typu | SR
i rodzaju dodatku
Mosigzne oczko oksydowane specyﬁkacja
6 E 3 ; techniczna
o $rednicy wewnetrznej 5 mm
producenta
; specyfikacja
7 Jednosprezynkowy stoper z tworzywa techniczna
sztucznego w kolorze d t
ciemnogranatowym/ciemnozielonym rueehia
Tworzywowa koncowka sznurka specyf}kacja
8 techniczna
elastycznego w kolorze
producenta

ciemnogranatowym/ciemnozielonym
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Zalacznik A
{normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetraflucroetylenowej, zlaminowanej z poliestrowa tkaning

zewnetrzng w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym.
q

2 Wymagania ogoéine

Materiat powinien by¢ wytwarzany w stafej technologii produkgji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu. Nie dopuszcza sie stosowania
zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania
materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych. Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb sktadu zwiazkéw
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Wiékienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — |l klasa.
Dokumentami potwierdzajacymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa moga byé wyniki
badar wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajacym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogélne
Jednostka| Wartosé

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartosc wolnego lub uwalniajacego sie mglkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

ZawartoS¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:-2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spetnia wymaganiadotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig znakiemOEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100
(klasa produktow II).
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Tablica 7 - Kurtka (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach

@

@3 £%9

ST i RS

Lp. g = Wyszczegolnienie Wymiar | & o
g 42

of 8%

20 | 20 Szerokos¢ plis doszywanych do przodow 40 0.2

21| - |szerokosé oblozen przodow 4.0

22 - |Diugosc prostokata z tasmy samosczepnej naszytego na patke regulacii 5,5 0,2
obwodu dotu n‘:;l(nwn

23 - |Odleglos¢ od konca patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 1,5 0,2
prostokata z taSmy samosczepnej

24 | - |Dgosé patki dotu rekawa 10,0 | 0,2
Dlugos¢ prostokata z petelkowej taSmy samosczepnej naszytego w dole

25 | - |rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0
prostokatow winny sie pokrywac przy luznej patce)

26 | 3e [Szeroko$¢ mankietu dotu rekawa 5,0

27 | 4d |Dlugosé patki regulacji kaptura 10,0 | 0,2

28 | 4e |Szerokos¢ patki regulacji kaptura 3,5
Dlugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci

29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatow winny sie pokrywaé | 12,0
przy luznej patce)

30 - |Szerokos¢ tunelu w kapturze na Srodku 2,5

31 | 4f Szerokosc¢ tunelu w kapturze na boku {od srodka linia krawedzi kaptura 15
przechodzi po tuku w kierunku baku) '

32 | 4g |Szeroko$c¢ zapigcia kaptura 8,0
WYySOKOSC Zapiecia Kapiura oraz odcinkow tasmy samosCZepne) Naszyle)

na zapiecia dla wzrost{i
169 12,5
33 | 4h 164 + 172 13,0
176 + 184 13,5
188 + 196 14,0
(krawed? adszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzig tasmy samosczepne;j) 0,2

34 | 4i Odlegtos¢ krawedzi oczka od krawedzi gérnej w kapturze 1.2

35 | 4 Odlegtos¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapiecia kaptura 1.8

36 | 4k [Odleglos¢ podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gornej i doinej 25
zapiecia kaptura

37 . Dlugosc sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 3,0
z koncdwka sznurka w kapturze
Dtugosc trzech prostokatow tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

38 | 4 naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka btyskawicznego, Srodkowy 30
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od koncow zamka !
blyskawicznego)

Szerokosc plisy do dopigcia kaptura, (dfugosc frzech prostokatow tasmy

- [samosczepnej naszytych na plisg do dopiecia kaptura, na stdjce spodniej 2,2
srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)

UgoSc imitac)i daszka Kaptura posrodku dia wzrostu 160 8,5

164 +172| gg | 0.2

e | 176 + 184 g's

188 + 196 10,0

40 | 7b |Szerokosc¢ stojki 10,0
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